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Aproveche una solucion
sin riesgos para plantas
de agua helada, de mayor
eficiencia energética.

La Iinea de plantas de agua helada del paquete de plantas integradas (IPP-CHW) de Armstrong le ofrece a los clientes el mayor
ahorro de espacio, de energia y la mas alta eficiencia, para plantas de 150 a 1080 toneladas a 60 Hz, o de 500 a 3600 kW a
50 Hz.

La solucién IPP-CHW, disponible para su instalacién al aire libre, con recintos completos o para instalacién en cuartos de
magquinas, le ofrece una nueva forma de crear instalaciones.

La solucién IPP-CHW viene ya hecha de fabrica, preparada para instalarla rdpidamente, y teniendo en mente los requerimientos
de mantenimiento futuro.

Todas las soluciones IPP-CHW incluyen bombas VIL (verticales en linea) de Armstrong, de la serie 4300; compresores Turbocor*”
que no estan sometidos a friccién ni usan aceite, y los super eficientes sistemas de control para plantas de agua helada IPC 11550
de Armstrong, con tecnologia Hartman LOOP?®. Esta impresionante combinacién le ofrece grandes ventajas al usuario final, tales
como:

> Plantas con un coeficiente de eficiencia menor que 0.5 kW/tonelada o un COP de 7.3 (en base a un promedio anual)
Capacidad de supervisién y de control de funciones a distancia por Internet, para manejar varias instalaciones
El procedimiento de cambio de sellos de bomba méas sencillo del mundo
Compresor que no requiere lubricante (aceite) (le ahorra el tiempo de mantenimiento y el costo del lubricante)
Compresor Turbocor*® y bombas VIL super silenciosos (menos de 75 dBA)
Bombas VIL y compresor Turbocor® con niveles de vibracién sumamente bajos
Facil acceso a las piezas para dar servicio al compresor, a la bomba y al intercambiador del enfriador
La mejor interfase de usuarios de su tipo para captar datos de funcionamiento o para ajustar los parémetros del
sistema, con las pantallas de interfase del IPC 115650
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La solucién IPP-CHW se ofrece en configuracién de flujo primario variable

o de flujo primario variable y secundario variable. Las unidades se pueden
configurar para incluir una torre de enfriamiento opcional de flujo variable,
montada sobre el techo, o para conectarla por separado en el lugar.
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Paquetes de plantas integradas
de agua helada, de Armstrong

La planta de base IPP-CHW debe ser una planta completamente funcional, disefiada segun las normas locales, que incluya:

» 2 enfriadores centrifugos R134a

» 2 bombas primarias y 2 bombas para el circuito del condensador (2 bombas secundarias de distribucién opcionales)

» Las bombas estandar deben ser verticales en Iinea (VIL), de acoplamiento dividido rigido, de la serie 4300, se
ofrecen bombas dualArm de la serie 4302 como opcién en caso de necesidad de tener bomba de reserva

» Vdlvulas de mariposa para aislar el enfriador y la bomba

» Gufas de succién para la bomba y vélvulas Flo-Trex

» Un recinto optativo aislado, que incluye detector de fuga de refrigerante, ventilacién que cumpla con los cédigos
adecuados, iluminacién, puertas de acceso de servicio y piso aislado con placa antideslizante

» Sistema de control IPC 11550 con tecnologfa Hartman LOOP"

» Todos los variadores de frecuencia para la operacién en velocidad variable y el cableado eléctrico de la planta

» Separador de aire Vortex de Armstrong o separador de particulas y aire (Dirt & Air Separator o DAS)

» Toda la tuberfa de interconexién, codos y valvulas de seccionamiento

» Toda la tuberia del agua helada debe estar completamente aislada con revestimiento resistente de PVC

» En ambientes costeros, se puede instalar tuberfas externas opcionales de PVC o de acero inoxidable
hacia la torre de enfriamiento

Para trabajos de hasta 600 toneladas a 60 Hz, o de 2000 kW a 50 Hz, las plantas de base IPP-CHW se envian al sitio como
una unidad auténoma, y como 2 secciones separadas para plantas de mayor capacidad. Las torres de enfriamiento
opcionales también se envian por separado.

Los paquetes de plantas integradas de Armstrong le ofrecen las ventajas comerciales de:
» Menores riesgos para el proyecto, gracias al tiempo de entrega, el control del presupuesto, los servicios
de garantia y el desempefio integral
» Oportunidades de crecimiento al aprovechar el disefio de su empresa y los recursos del sitio
» La oferta a sus clientes de una combinacién exclusiva de equipos de tecnologia avanzada



» Especificaciones tipicas - Paquete para planta de agua helada

La planta mecanica de agua helada debe ser una planta
Armstrong IPP-CHW prefabricada, super eficiente, con todas
sus componentes operando en velocidad variable. La
capacidad de disefio de la planta debe ser de toneladas
(kW a 50 Hz) con un delta T de disefio del sistema, de ___
°F (°C). La temperatura de disefio del bulbo himedo durante
el dia de disefioes _____ °F (°C).

El equipo incluido en la planta IPP-CHW debe ser el necesario
para permitir el suministro de agua helada a la capacidad de
carga de trabajo diurna definida arriba, mediante la conexién
entre la torre de enfriamiento, la linea de suministro y de
retorno de AH y una conexién de suministro de energia de
/60 Hz (V/50 Hz).

La configuracién del sistema debe ser de flujo primario
variable (con la opcién de bombas de distribucién secundarias
de velocidad variable). La pérdida de carga hidrostética del
lado de carga del sistema, externa a la planta, debe ser de
____ pies. (m, kPa o psi).

La secuencia de control de la planta debe incorporar la
optimizacién de operacién en la Curva Natural, el Principio de
Desempefio Marginal Equivalente y el Control Basado en
Demanda, todo seguin la metodologia Hartman LOOP®. La
eficiencia anual promedio de la planta debe ser superior a 0.5
kW/tonelada (coeficiente de desempefio [COP, por sus siglas
en inglés] de 7.3) incluyendo el consumo energético del
ventilador de la torre de enfriamiento, la bomba condensadora,
el enfriador y la bomba principal.

El recinto (opcional) debe incluir: lluminacién interna,
ventilaciéon durante la operacion, ventilacién de emergencia,
sistema de deteccién de fuga de refrigerante, tomas eléctricas
(3), puertas de acceso de servicio a los grupos de enfriadores
y puertas de acceso de servicio para 2 personas.

EXPERIMENTE LA CONSTRUCCION.

El enfriador debe tener compresores Turbocor® con
rodamiento magnético, que no requiere lubricacion, con
compresores de reservade __ . El enfriador debe tener una
capacidad de reduccién de carga 25% de la capacidad
nominal total, mediante la modulacién de la velocidad del
compresor, sin el efecto adicional de tener que ajustar las
aspas de guia de entrada.

Entre los requisitos adicionales de la planta se encuentran:

» 2 enfriadores centrifugos R134a

» 2 bombas principales y 2 bombas hidréulicas del
condensador (2 bombas secundarias de distribucion
opcionales)

» Las bombas estdndar deben ser verticales en linea (VIL),
de acoplamiento dividido rigido, de la serie 4300; se
ofrecen bombas dualArm de la serie 4302 como opcién
de reserva

» Valvulas de mariposa para aislar el enfriador y la bomba

Gufas de succién para la bomba y vélvulas Flo-Trex
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» Un recinto optativo aislado, que incluye detector de fuga
de refrigerante, ventilacién que cumpla con los cédigos
adecuados, iluminacién, puertas de acceso de servicio y
piso aislado con placa antideslizante

» Sistema de control IPC 11550 con tecnologia Hartman
LOOP®

» Todos los variadores de frecuencia necesarios para la
operacion en velocidad variable y el cableado eléctrico de
la planta

» Separador de aire Vortex de Armstrong

» Toda la tuberfa de interconexién, codos y vélvulas de
seccionamiento

» Toda la tuberfa del agua helada debe estar completamente
aislada con revestimiento resistente de PVC

» En ambientes costeros, se pueden instalar tuberias
externas opcionales de PVC o de acero inoxidable hacia
la torre de enfriamiento
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